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Sistema a pompa di calore
per climatizzazione e ACS
con recupero calore

Cos’è?

Fenix è il sistema a pompa di calore inverter (DC) per 
la climatizzazione che unisce contemporaneamente 
terminali ad espansione diretta e terminali idronici. 
Il sistema, inoltre, permette la produzione di acqua 
calda sanitaria gratuita tramite recupero di calore, 
contemporaneamente al raffrescamento degli am-
bienti.

Come funziona?

Sfrutta l’energia dell’aria esterna per la climatizzazio-
ne con sistemi aria/aria e/o aria/acqua, utilizzando 
le peculiarità del gas refrigerante R410A e la tecnolo-
gia Inverter DC (modulazione potenza 10-130%).

Perché sceglierlo?

Perché la pompa di calore è la macchina termica 
più efficiente di qualsiasi altro generatore termico sul 
mercato. Ogni kW di energia elettrica assorbita può 
generare anche più di 5 kW di energia termica. 

Inoltre il valore aggiunto del sistema Fenix è il supe-
ramento dei limiti classici di una pompa di calore: ri-
scalda o raffresca utilizzando contemporaneamente 
terminali idronici e ad espansione diretta. Produce 
inoltre acqua calda sanitaria gratuitamente mentre 
raffresca e in maniera continua senza interrompere 
il ciclo frigorifero.

A chi si rivolge?

Abbinando F-idro e F-Tank, a F-ext si ottiene una 
pompa di calore split aria/acqua, full DC inverter, 
100% made in Italy capace di riscaldare, raffrescare 
e produrre acqua calda sanitaria: la soluzione ideale 
per soddisfare tutte le esigenze di un’abitazione, di 
un ufficio o un negozio con un unico impianto.

•	 Residenziale (ville, appartamenti)
•	 Uffici
•	 Negozi
•	 Bar
•	 Studi

Raffresca in 
estate

Riscalda in 
inverno

Acqua calda
in tutte le
stagioni

Recupero
di calore

Espansione
diretta

Idronica



0 2 4 6 8 10 12 14 16

0

Extra large: XL

Large: L

Medium: M

Small: S

F-ext 140

F-ext 110

F-ext 080

F-ext 065

F-ext 050

2 4 6 8 10 12 14 16

0 2 4 6 8 10 12 14 16

0

Extra large: XL

Large: L

Medium: M

Small: S

F-ext 140

F-ext 110

F-ext 080

F-ext 065

F-ext 050

2 4 6 8 10 12 14 16

www.fiorini-industries.com

Fenix: Componenti

Il sistema è composto dal semplice abbinamento 
di unità esterne ed interne:

1.	 Unità esterna: F-ext (moto condensanti)  
vedi pag. 356

1.	 Unità interna idronica: F-idro vedi pag. 360
2.	 Unità interna per ACS: F-tank vedi pag. 365
3.	 Unità interne a espansione diretta: F-wall e 

F-duct vedi pag. 368 e 369

Unità interne: taglie e potenze

Le unità interne hanno una potenza termica/frigorifera nominale illustrata nel grafico sopra. In funzione dei 
diversi valori di potenza sono state definite 4 taglie di riferimento, indicate rispettivamente con S, M, L e XL. 
Ad esempio, un’unità interna di taglia S esprime una capacità termica nominale di 3,9 kW ed una frigorifera 
di 3,7 kW.

Unità esterne: taglie e potenze gamma da 6 a 16 kW

A ciascuna unità interna viene associata una taglia corrispondente alla potenza nominale. questo rende più 
facile l’abbinamento tra la configurazione scelta e la taglia corretta di potenza dell’unità esterna. L’associazio-
ne tra unità interne e unità esterna è ovviamente condizionata dalla capacità di quest’ultima, riportata sinteti-
camente nel grafico sovrastante (per dati più precisi si faccia riferimento alle specifiche schede).

Potenza nominale frigorifera/termica [kW]

Potenza nominale frigorifera/termica [kW]

I valori riportati sono relativi alle seguenti condizioni di lavoro:
A2A riscaldamento: T aria esterna = 7°C, T aria ambiente = 20°C
A2A raffrescamento: T aria esterna = 35°C, T aria ambiente = 27°C
A2W riscaldamento: T aria esterna = 7°C, T acqua = 35°C
A2W raffrescamento: T aria esterna = 35°C, T acqua = 18°C

A2A = aria/aria, A2W aria/acqua

Potenza frigorifera

Potenza termica
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Fenix, uno sguardo al sistema a energia 
rinnovabile per la tua casa

Disgiuntore
idraulico
MINI-HC
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I vantaggi del sistema Fenix

UNICO E INNOVATIVO

Fenix è l’unico sistema capace di produrre acqua calda sanitaria in contemporanea al riscal-
damento e al raffrescamento di ambienti. Inoltre, durante il raffrescamento degli ambienti 
interni, l’acqua viene riscaldata gratuitamente, sfruttando la tecnologia del recupero di calore 
di F-Tank.

PRESTAZIONI ELEVATE E RISPARMIO

Fenix raggiunge le classi energetiche più efficienti. In riscaldamento le sue classi energetiche 
sono A++ su idronica (A2W) e A+ su espansione diretta (A2A). In raffrescamento invece rag-
giunge le classi energetiche A++ su espansione diretta (A2A) e A+ su idronica (A2W).

EFFICIENTE E SILENZIOSO

L’unità esterna è dotata di compressore e ventilatori rigorosamente inverter, per garantire 
elevata efficienza e massima silenziosità. Bassi livelli sonori sono assicurati dall’utilizzo di ma-
teriali insonorizzanti e dalla capacità dell’elettronica di controllare in modo intelligente il ciclo 
del compressore.

Produzione  ACS

Recupero calore

ACS gratuita durante 
l’estate

Contemporaneità 
impianto/ACS

Idronica

riscaldamento tramite 
convezione naturale a 
pavimento/radiatori

maggiore distanza tra 
unità esterna e terminali

assenza di 
manutenzione

Espansione diretta

raffrescamento/riscaldamento 
veloce ed efficace

deumidificazione

facilità d’installazione



F-EXT 050 dual F-EXT 065 trial F-EXT 080 quadri F-EXT 110 quadri F-EXT 140 penta

INVERTER DCR410A

✁ ✔ 65% 110%
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Unità esterne F-ext

Le unità esterne F-ext permettono di realizzare sistemi combinati 
idronica/esp. diretta da mono a penta split oltre alla produzione di 
Acqua Calda Sanitaria. Le versioni mono o bi-ventilatori permet-
tono di soddisfare tutte le applicazioni nel residenziale o piccolo 
terziario. Ogni F-Ext ha una porta dedicata al collegamento con 
F-tank, per la produzione e stoccaggio di acqua calda sanitaria. 
Plus: 

	✔ tecnologia DC Inverter
	✔ Compressori Twin Rotary
	✔ Limite operativo -20°C / + 50°C
	✔ Estremamente silenziose
	✔ defrost intelligente
	✔ altissima efficienza

 Avviamento: primo avviamento obbligatorio. Vedi pag. 386

porte di

collegamento

modello cod. prezzo V/Ph/Hz split F-TANK

F-EXT 050 dual 844040017X € 3.206,00 230/1/50 2 ✔

F-EXT 065 trial 844040018X € 5.135,00 230/1/50 3 ✔

F-EXT 080 quadri 844040019X € 5.520,00 230/1/50 4 ✔

F-EXT 110 quadri 844040020X € 6.635,00 230/1/50 4 ✔

F-EXT 140 penta 844040021X € 10.130,00 400/3/50 5 ✔

Aria-acqua (*) Aria-Aria (**) ACS (***)

potenza 
resa (kW) 
EN 14511 EN 14511

Classe 
Energ.

EN 14825

potenza 
resa (kW)
EN 14511 EN 14511 

Classe 
Energ. 

EN 14825 EN 14825

Risc. Raffr.
COP 
Risc.

EER 
Raffr.

Risc
35°C

Risc
55°C Risc. Raffr.

COP 
Risc.

EER 
Raffr. Risc. Raffr.

Profilo di 
carico

Classe 
ERP COP

Efficienza
ηwh

F-EXT 050 dual 4,10 5,30 4,00 3,68 5,00 4,92 4,29 3,35 L 2,53 105

F-EXT 065 trial 6,50 5,60 4,18 3,64 6,50 5,80 4,32 3,64 L 2,51 104

F-EXT 080 quadri 8,00 6,90 4,20 3,65 8,00 6,90 4,22 3,70 XL 2,78 116

F-EXT 110 quadri 10,63 9,10 4,07 3,62 11,00 8,70 4,24 3,51 XL 2,57 106

F-EXT 140 penta 13,80 11,60 4,01 3,63 12,00 10,60 5,50 3,40 XL 2,71 112

Prestazioni

Prestazioni riferite a:
(*):	 Aria +35°C - Acqua 23/18°C  /  Aria +7°C - Acqua 30/35°C
(**):	 Aria esterna +35°C - Aria interna 27°C  /  Aria esterna +7°C - Aria interna 20°C
(***):	 Performances secondo ERP Ecodesign EN 14825

INCENTIVI 
FISCALI

CONTO
TERMICO

DETRAZIONE 
FISCALE 

SUPERBONUS

A++ A++

A++ A++

A++ A++

A++ A++

A++ A++

AA+A+

A+A+

A+A+

A+A+

A+A+

A

A

A

A

go.fiorinigroup.it/pr

VERIFICA LISTINO 
AGGIORNATO
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Lt Wt

Ht

Unità esterne F-ext: dati tecnici

Dimensioni e pesi

senza imballo con imballo

modello

Wt

mm

Lt

mm

Ht

mm

peso

kg

Wt

mm

Lt

mm

Ht

mm

peso

kg

F-EXT 050 dual 345 895 630 57 410 990 710 62

F-EXT 065 trial 400 1030 735 64 420 1140 900 70

F-EXT 080 quadri 400 1190 835 73 420 1270 1015 87

F-EXT 110 quadri 400 1190 1070 90 420 1270 1250 100

F-EXT 140 penta 450 1270 1335 145 470 1530 1350 160

Dati secondo la norma UNI/TS 11300-4:2012

RISCALDAMENTO

RISCALDAMENTO

RAFFRESCAMENTO

RAFFRESCAMENTO

Dati secondo la norma EN 14511-3:2013

Temperatura dell'aria esterna a bulbo secco (a bulbo umido)

-10 (-11)°C -7 (-8)°C 2 (1)°C 7 (6)°C 12 (11)°C

modello
LAT
°C

Qh 
kW

COP Qh 
kW

COP Qh 
kW

COP Qh 
kW

COP Qh 
kW

COP

F-EXT 050 dual 20 3,70 2,68 3,90 2,91 3,70 2,57 6,00 3,35 6,70 3,86

F-EXT 065 trial 20 5,30 2,25 5,90 3,09 5,60 2,94 8,70 3,22 9,10 3,50

F-EXT 080 quadri 20 6,50 2,36 6,80 2,45 6,10 2,36 11,20 3,27 11,60 3,55

F-EXT 110 quadri 20 7,50 2,40 8,30 2,36 9,40 2,64 12,50 3,07 13,20 3,45

F-EXT 140 penta 20 8,20 2,29 10,10 2,76 10,90 2,46 15,50 3,10 16,30 3,51

Temperatura dell'aria esterna a bulbo secco (a bulbo umido) 􀀷􀁈􀁐􀁓􀁈􀁕􀁄􀁗􀁘􀁕􀁄􀀃􀁇􀁈􀁏􀁏􀀊􀁄􀁕􀁌􀁄􀀃􀁈􀁖􀁗􀁈􀁕􀁑􀁄􀀃􀁄􀀃􀁅􀁘􀁏􀁅􀁒􀀃􀁖􀁈􀁆􀁆􀁒􀀃􀀋􀁄􀀃􀁅􀁘􀁏􀁅􀁒􀀃􀁘􀁐􀁌􀁇􀁒􀀌􀀃􀁌􀁑􀀃􀂃􀀦 􀀷􀁈􀁐􀁓􀁈􀁕􀁄􀁗􀁘􀁕􀁄􀀃􀁇􀁈􀁏􀁏􀀊􀁄􀁕􀁌􀁄􀀃􀁈􀁖􀁗􀁈􀁕􀁑􀁄􀀃􀁄􀀃􀁅􀁘􀁏􀁅􀁒􀀃􀁖􀁈􀁆􀁆􀁒􀀃􀀋􀁄􀀃􀁅􀁘􀁏􀁅􀁒􀀃􀁘􀁐􀁌􀁇􀁒􀀌􀀃􀁌􀁑􀀃􀂃􀀦

-10 (-11)°C -7 (-8)°C 2 (1)°C 7 (6)°C 12 (11)°C

modello
LWT

°C
Qh 
kW

COP Qh 
kW

COP Qh 
kW

COP Qh 
kW

COP Qh 
kW

COP

F-EXT 050 dual

35 2,50 2,24 2,65 2,74 3,10 3,14 4,10 4,00 4,50 4,66

45 2,52 1,87 2,49 1,99 2,47 2,37 3,83 3,03 4,29 3,56

55 2,51 1,75 2,39 1,79 2,31 1,80 3,80 2,37 4,01 3,01

F-EXT 065 trial

35 5,10 2,54 5,59 3,21 6,05 3,45 6,50 4,18 7,58 4,66

45 4,60 2,02 4,95 2,29 5,53 2,57 6,50 3,10 7,22 3,47

55 4,00 1,59 4,59 1,54 4,76 1,86 5,00 2,31 5,95 2,70

F-EXT 080 quadri

35 6,30 2,55 7,09 2,89 7,80 3,34 8,00 4,20 11,46 4,62

45 5,70 2,03 6,38 2,48 7,20 2,79 8,00 3,12 10,02 3,64

55 4,90 1,60 4,99 1,99 5,49 2,10 6,10 2,32 7,78 2,71

F-EXT 110 quadri

35 7,30 2,22 8,14 2,80 8,81 3,29 10,63 4,07 12,15 4,70

45 6,70 1,97 7,73 2,28 8,02 2,61 9,59 3,02 11,14 3,37

55 6,11 1,55 6,24 1,93 7,03 2,02 8,13 2,37 9,55 2,41

F-EXT 140 penta

35 10,50 2,56 10,14 2,78 11,20 3,21 13,80 4,01 14,65 4,62

45 9,50 1,96 10,20 2,22 11,05 2,58 13,40 3,00 14,15 3,28

55 8,30 1,48 7,73 1,90 8,65 2,00 9,10 2,15 11,15 2,38

Temperatura
dell'aria esterna

35°C

modello
LAT
°C

Qc 
kW

EER􀀝􀀃􀀨􀁉􀃀􀁆􀁌􀁈􀁑􀁝􀁄􀀃􀁑􀁈􀁏􀀃􀁕􀁄􀁉􀁉􀁕􀁈􀁇􀁇􀁄􀁐􀁈􀁑􀁗􀁒􀀃

F-EXT 050 dual 27 (19) 5,90 3,15

F-EXT 065 trial 27 (19) 7,70 3,32

F-EXT 080 quadri 27 (19) 9,60 3,74

F-EXT 110 quadri 27 (19) 11,50 3,36

F-EXT 140 penta 27 (19) 13,70 2,60

Temperatura
dell'aria esterna

35°C

modello
LWT

°C
Qc 
kW

EER􀀝􀀃􀀨􀁉􀃀􀁆􀁌􀁈􀁑􀁝􀁄􀀃􀁑􀁈􀁏􀀃􀁕􀁄􀁉􀁉􀁕􀁈􀁇􀁇􀁄􀁐􀁈􀁑􀁗􀁒􀀃

F-EXT 050 dual
7 3,70 2,38

18 5,30 3,68

F-EXT 065 trial
7 4,00 2,12

18 5,60 3,64

F-EXT 080 quadri
7 4,90 2,13

18 6,90 3,65

F-EXT 110 quadri
7 6,50 2,06

18 9,10 3,62

F-EXT 140 penta
7 8,30 2,19

18 11,60 3,63

LWT: Temperatura uscita acqua
Qh: Capacità termica
COP􀀝􀀃􀀦􀁒􀁈􀁉􀃀􀁆􀁌􀁈􀁑􀁗􀁈􀀃􀁇􀁌􀀃􀁕􀁈􀁑􀁇􀁌􀁐􀁈􀁑􀁗􀁒􀀃:  Coefficiente di rendimento
Qc: Capacità frigorifera
EER􀀝􀀃􀀨􀁉􀃀􀁆􀁌􀁈􀁑􀁝􀁄􀀃􀁑􀁈􀁏􀀃􀁕􀁄􀁉􀁉􀁕􀁈􀁇􀁇􀁄􀁐􀁈􀁑􀁗􀁒􀀃: 􀀨􀁉􀃀􀁆􀁌􀁈􀁑􀁝􀁄􀀃􀁑􀁈􀁏􀀃􀁕􀁄􀁉􀁉􀁕􀁈􀁇􀁇􀁄􀁐􀁈􀁑􀁗􀁒 Effi cienza del raffreddamento
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Unità esterne F-ext: dati tecnici
Tabella riepilogativa generale

F-EXT 050 dual F-EXT 065 tria F-EXT 080 quadri F-EXT 110 quadri F-EXT 140 quadri

Raffreddamento Riscaldamento Raffreddamento Riscaldamento Raffreddamento Riscaldamento Raffreddamento Riscaldamento Raffreddamento Riscaldamento

ARIA/ACQUA

Performance 
secondo
EN 14511

Aria +35 °C - Acqua 23/18 °C Capacità nominale Kw 5,3 4,1 5,6 6,5 6,9 8 9,1 10,63 11,6 13,8

Aria + 7 °C - Acqua 30/35 °C Potenza elettrica assorbita kWel 1,44 1,03 1,54 1,56 1,89 1,9 2,51 2,61 3,2 3,44

EER/COP 3,68 4 3,64 4,18 3,65 4,2 3,62 4,07 3,63 4,01

Aria +35 °C - Acqua 12/7 °C Capacità Frigorifera/Termica kW 3,7 2,5 4 5,1 4,9 6,3 6,5 7,3 8,3 10,5

Aria - 7 °C - Acqua 30/35 °C Potenza elettrica assorbita kWel 1,55 1,12 1,89 2,01 2,3 2,47 3,16 3,29 3,79 4,1

EER/COP 2,38 2,24 2,12 2,54 2,13 2,55 2,06 2,22 2,19 2,56

Performance 
secondo ERP 
Ecodesign
EN 14825

BASSA TEMPERATURA Potenza termica nominale kW 3,00 6,00 7,00 8,00 12,00

Condizioni climatiche AVERAGE Efficienza energetica stagionale 􀚦s % 1,50 153,00 153,00 150,00 167,00

SCOP 3,83 3,90 3,90 3,83 4,24

Classe di efficienza energetica A++ A++ A++ A++ A++

MEDIA TEMPERATURA Potenza termica nominale kW 2,5 5,00 6,00 7,00 10,00

Condizioni climatiche AVERAGE Efficienza energetica stagionale 􀚦s % 110,00 110,00 110,00 110,00 110,00

SCOP 2,73 2,83 2,83 2,83 2,83

Classe di efficienza energetica A+ A+ A+ A+ A+

ARIA/ARIA

Performance 
secondo
EN 14511

Aria esterna +35 °C - Aria interna 
27 °C Capacità nominale (min/max) Kw 4,92 (0,84 / 5,90) 5,00 (0,95 / 6,00) 5,75 (1,57 / 7,65) 6,5 (1,82 / 8,67) 6,87 (1,60 / 9,62) 8,00 (1,7 / 11,2) 8,65 (1,8 / 11,5) 11,00 (1,9 / 13,5) 10,6 (2,6 / 13,7) 12,00 (3,10 / 15,5)

Aria esterna + 7 °C - Aria interna 
20 °C Potenza elettrica assorbita kWel 1,47 1,16 1,58 1,5 1,86 2,6 2,46 2,59 3,12 2,6

EER/COP 3,35 4,29 3,64 4,32 3,7 4,22 3,51 4,24 3,4 5,5

Performance 
secondo ERP 
Ecodesign
EN 14825

Condizioni climatiche AVERAGE Pdesignc/Pdesignh kW 5,4 4,3 6,5 6,4 9 7,7 10,6 9,4 13,6 11,5

SEER/SCOP 6,4 4 6,5 4 6,7 4,1 6,6 4,1 5,11 4,13

Classe di efficienza energetica A++ A+ A++ A+ A++ A+ A++ A+ A++ A+

ACQUA CALDA SANITARIA

Performances secondo ERP Ecodesign EN 14825

Profilo di carico L L XL XL XL

Classe ERP A A A A A

COP 2,53 2,51 2,78 2,57 2,71

Efficienza energetica ηwh 105 104 106 106 112

DATI GENERALI

Dati di funzionamento unità

Range funzionamento temperatura esterna °C -15 / +43 -15 / +24 -15 / +43 -15 / +24 -15 / +43 -15 / +24 -15 / +43 -15 / +24 -15 / +43 -15 / +24

Range funzionamento temperatura interna °C +10 / +47 +5 / +27 +10 / +47 +5 / +27 +10 / +47 +5 / +27 +10 / +47 +5 / +27 +10 / +47 +5 / +27

Alimentazione (Tensione/Frequenza/Fasi) V/Ph/Hz 230/1+T/50-60 230/1+T/50-60 230/1+T/50-60 230/1+T/50-60 400/50/3+N+T

Massimo assorbimento elettrico kW/A 1,79 / 7,8 2,6 / 12 3,3/15 4,4/20 5,2/10x3

Pressione sonora dB(A) 45 45 45 45 45

Potenza sonora dB(A) 58 64 64 64 65

Componenti e dimensioni

Tipo compressore Twin Rotary Twin Rotary Twin Rotary Twin Rotary Twin Rotary

Portata aria ventilatore m3/h 1700 2400 3000 3500 3500

Peso kg 56,4 64 87 90 145

Dimensioni HtXLtXWt mm mm 630x895x345 735x1030x400 835x1190x400 1070x1190x400 1335x1270x450

Linee frigorifere

Diametri (liquido-gas) inch 1/4"-3/8"(x2) + 3/8"-3/8"(F-tank) 1/4"-3/8"(x2) + 1/4"-1/2" + 3/8"-3/8"(F-tank) 1/4"-3/8"(x3) + 1/4"-1/2" + 3/8"-3/8"(F-tank) 1/4"-3/8"(x3) / + 1/4"-1/2" + 3/8"-3/8"(F-tank) 1/4"-3/8"(x3)+1/4"-1/2"(x2)+1/2"-1/2"(F-tank)

Lunghezza totale tubazioni (carica standard) m multi 15 / mono 7,5 multi 30 / mono 20 multi 40 / mono 30 multi 40 / mono 30 multi 40 / mono 30

Lunghezza totale tubazioni (carica aggiuntiva) m multi 30 / mono 20 multi 45 / mono 35 multi 65 / mono 50 multi 65 / mono 50 multi 100 / mono 50

Lunghezza tubazione per unità (carica standard) m 12 dual 25 / trial 20 30 30 30

Lunghezza tubazione per unità (carica aggiuntiva) m 25 dual 30 / trial 25 30 30 30

Dislivello massimo UI-UE m 10 10 10 10 10

Dislivello massimo UI-UI m 5 5 5 5 5

Refrigerante
Tipo e GWP R410A / 2088 kg CO2 eq. R410A / 2088 kg CO2 eq. R410A / 2088 kg CO2 eq. R410A / 2088 kg CO2 eq. R410A / 2088 kg CO2 eq.

Quantità 1,3 kg / 2,71 Tonn CO2 eq. 2,7 kg / 5,63 Tonn CO2 eq. 2,9 kg / 6,05 Tonn CO2 eq. 3,38 kg / 7,05 Tonn CO2 eq. 4,4 kg / 9,18 Tonn CO2 eq.
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F-EXT 050 dual F-EXT 065 tria F-EXT 080 quadri F-EXT 110 quadri F-EXT 140 quadri

Raffreddamento Riscaldamento Raffreddamento Riscaldamento Raffreddamento Riscaldamento Raffreddamento Riscaldamento Raffreddamento Riscaldamento

ARIA/ACQUA

Performance 
secondo
EN 14511

Aria +35 °C - Acqua 23/18 °C Capacità nominale Kw 5,3 4,1 5,6 6,5 6,9 8 9,1 10,63 11,6 13,8

Aria + 7 °C - Acqua 30/35 °C Potenza elettrica assorbita kWel 1,44 1,03 1,54 1,56 1,89 1,9 2,51 2,61 3,2 3,44

EER/COP 3,68 4 3,64 4,18 3,65 4,2 3,62 4,07 3,63 4,01

Aria +35 °C - Acqua 12/7 °C Capacità Frigorifera/Termica kW 3,7 2,5 4 5,1 4,9 6,3 6,5 7,3 8,3 10,5

Aria - 7 °C - Acqua 30/35 °C Potenza elettrica assorbita kWel 1,55 1,12 1,89 2,01 2,3 2,47 3,16 3,29 3,79 4,1

EER/COP 2,38 2,24 2,12 2,54 2,13 2,55 2,06 2,22 2,19 2,56

Performance 
secondo ERP 
Ecodesign
EN 14825

BASSA TEMPERATURA Potenza termica nominale kW 3,00 6,00 7,00 8,00 12,00

Condizioni climatiche AVERAGE Efficienza energetica stagionale 􀚦s % 1,50 153,00 153,00 150,00 167,00

SCOP 3,83 3,90 3,90 3,83 4,24

Classe di efficienza energetica A++ A++ A++ A++ A++

MEDIA TEMPERATURA Potenza termica nominale kW 2,5 5,00 6,00 7,00 10,00

Condizioni climatiche AVERAGE Efficienza energetica stagionale 􀚦s % 110,00 110,00 110,00 110,00 110,00

SCOP 2,73 2,83 2,83 2,83 2,83

Classe di efficienza energetica A+ A+ A+ A+ A+

ARIA/ARIA

Performance 
secondo
EN 14511

Aria esterna +35 °C - Aria interna 
27 °C Capacità nominale (min/max) Kw 4,92 (0,84 / 5,90) 5,00 (0,95 / 6,00) 5,75 (1,57 / 7,65) 6,5 (1,82 / 8,67) 6,87 (1,60 / 9,62) 8,00 (1,7 / 11,2) 8,65 (1,8 / 11,5) 11,00 (1,9 / 13,5) 10,6 (2,6 / 13,7) 12,00 (3,10 / 15,5)

Aria esterna + 7 °C - Aria interna 
20 °C Potenza elettrica assorbita kWel 1,47 1,16 1,58 1,5 1,86 2,6 2,46 2,59 3,12 2,6

EER/COP 3,35 4,29 3,64 4,32 3,7 4,22 3,51 4,24 3,4 5,5

Performance 
secondo ERP 
Ecodesign
EN 14825

Condizioni climatiche AVERAGE Pdesignc/Pdesignh kW 5,4 4,3 6,5 6,4 9 7,7 10,6 9,4 13,6 11,5

SEER/SCOP 6,4 4 6,5 4 6,7 4,1 6,6 4,1 5,11 4,13

Classe di efficienza energetica A++ A+ A++ A+ A++ A+ A++ A+ A++ A+

ACQUA CALDA SANITARIA

Performances secondo ERP Ecodesign EN 14825

Profilo di carico L L XL XL XL

Classe ERP A A A A A

COP 2,53 2,51 2,78 2,57 2,71

Efficienza energetica ηwh 105 104 106 106 112

DATI GENERALI

Dati di funzionamento unità

Range funzionamento temperatura esterna °C -15 / +43 -15 / +24 -15 / +43 -15 / +24 -15 / +43 -15 / +24 -15 / +43 -15 / +24 -15 / +43 -15 / +24

Range funzionamento temperatura interna °C +10 / +47 +5 / +27 +10 / +47 +5 / +27 +10 / +47 +5 / +27 +10 / +47 +5 / +27 +10 / +47 +5 / +27

Alimentazione (Tensione/Frequenza/Fasi) V/Ph/Hz 230/1+T/50-60 230/1+T/50-60 230/1+T/50-60 230/1+T/50-60 400/50/3+N+T

Massimo assorbimento elettrico kW/A 1,79 / 7,8 2,6 / 12 3,3/15 4,4/20 5,2/10x3

Pressione sonora dB(A) 45 45 45 45 45

Potenza sonora dB(A) 58 64 64 64 65

Componenti e dimensioni

Tipo compressore Twin Rotary Twin Rotary Twin Rotary Twin Rotary Twin Rotary

Portata aria ventilatore m3/h 1700 2400 3000 3500 3500

Peso kg 56,4 64 87 90 145

Dimensioni HtXLtXWt mm mm 630x895x345 735x1030x400 835x1190x400 1070x1190x400 1335x1270x450

Linee frigorifere

Diametri (liquido-gas) inch 1/4"-3/8"(x2) + 3/8"-3/8"(F-tank) 1/4"-3/8"(x2) + 1/4"-1/2" + 3/8"-3/8"(F-tank) 1/4"-3/8"(x3) + 1/4"-1/2" + 3/8"-3/8"(F-tank) 1/4"-3/8"(x3) / + 1/4"-1/2" + 3/8"-3/8"(F-tank) 1/4"-3/8"(x3)+1/4"-1/2"(x2)+1/2"-1/2"(F-tank)

Lunghezza totale tubazioni (carica standard) m multi 15 / mono 7,5 multi 30 / mono 20 multi 40 / mono 30 multi 40 / mono 30 multi 40 / mono 30

Lunghezza totale tubazioni (carica aggiuntiva) m multi 30 / mono 20 multi 45 / mono 35 multi 65 / mono 50 multi 65 / mono 50 multi 100 / mono 50

Lunghezza tubazione per unità (carica standard) m 12 dual 25 / trial 20 30 30 30

Lunghezza tubazione per unità (carica aggiuntiva) m 25 dual 30 / trial 25 30 30 30

Dislivello massimo UI-UE m 10 10 10 10 10

Dislivello massimo UI-UI m 5 5 5 5 5

Refrigerante
Tipo e GWP R410A / 2088 kg CO2 eq. R410A / 2088 kg CO2 eq. R410A / 2088 kg CO2 eq. R410A / 2088 kg CO2 eq. R410A / 2088 kg CO2 eq.

Quantità 1,3 kg / 2,71 Tonn CO2 eq. 2,7 kg / 5,63 Tonn CO2 eq. 2,9 kg / 6,05 Tonn CO2 eq. 3,38 kg / 7,05 Tonn CO2 eq. 4,4 kg / 9,18 Tonn CO2 eq.
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Modulo idronico: F-idro

F-idro: la nuova unità interna che alimenta i terminali idronici, quali impianti radianti a pavimento, parete o 
soffitto, radiatori a bassa temperatura e ventilconvettori. F-idro è quindi un modulo idronico da interno, provvi-
sto di circolatore inverter con prevalenza da 6,5 a 7,5 m.c.a, vaso di espansione da 7 litri, valvola di sicurezza a 
3 bar e resistenza elettrica di 2 kW. F-idro può essere installato a parete o integrato sopra a F-tank

Plus

✔ INTERFACCIA SEMPLICE E INTUITIVA
Il pannello di controllo digitale dotato di display LCD è facilmen-
te utilizzabile sia da parte degli operatori (Installatori e Centri As-
sistenza) sia da parte degli utenti finali.

 ✔ HA TUTTO SOTTO CONTROLLO
Dotato di sistemi di controllo delle temperature e delle portate 
dell’acqua tali da ottimizzare il funzionamento del sistema e ga-
rantirne un’elevata efficienza.

 ✔ APERTO E FLESSIBILE
F-idro è aperto: compatibile cioè con sistemi di controllo di terze 
parti, anche evoluti. È flessibile: idoneo cioè all’integrazione del-
la potenza termica disponibile qualora le condizioni ambientali 
esterne siano particolarmente gravose. 

 ✔ POTENTE
Il sistema di controllo gestisce l’accensione/spegnimento di re-
sistenze elettriche interne in tutti i casi in cui è necessario un 
apporto di potenza.

 Avviamento: primo avviamento obbligatorio. Vedi pag. 386

potenza resa (kW)

mod. cod. prezzo taglia termica frigori-

fera

collegabile a

F-idro 840010121X € 3.469,00 S ≤ 4,1 ≤ 5,3 F-EXT 050

F-idro 840010122X € 3.501,00 M ≤ 6,5 ≤ 5,6 F-EXT 065

F-idro 840010123X € 3.667,00 L ≤ 10,6 ≤ 9,1 F-EXT 080/110

F-idro 840010124X € 3.852,00 XL ≤ 13,6 ≤ 11,6 F-EXT 140

go.fiorinigroup.it/pr

VERIFICA LISTINO 
AGGIORNATO
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F-idro
Dati tecnici

TAGLIE

Small

S

Medium

M

Large

L

Extra large

XL

DATI DI FUNZIONAMENTO

Temp. mandata acqua MAX °C Up to 58 Up to 58 Up to 58 Up to 58

Portata acqua

35°C l/min 11,5 18,3 30,0 39,2

45°C l/min 11,2 18,3 29,2 38,0

55°C l/min -- 9,2 15,0 19,7

Volume minimo acqua l 40 40 80 80

Potenza termica kW ≤ 4,1 ≤ 6,5 ≤ 10,6 ≤ 13,6

Potenza frigorifera kW ≤ 5,3 ≤ 5,6 ≤ 9,1 ≤ 11,6

COMPONENTI E COLLEGAMENTI

Vaso di espansione l 7 7 7 7

Prevalenza residua mCA 6 7 7 7,5

Potenza resistenza elettrica interna kW 2 2 2 2

Collegamenti idraulici " 1" 1" 1" 1"

Collegamenti frigoriferi
liquido " 1/4" 1/4" 1/4" 3/8"

gas " 1/2" 1/2" 1/2" 5/8"

Valvola di sicurezza bar 3 3 3 3

ACCESSORI

Serbatoio inerziale / Buffer Tank l 40 / 80 40 / 80 40 / 80 40 / 80

Resistenza elettrica per MINI-HC kW 2 2 2 2 

Vaschetta di raccolta condensa ✔ ✔ ✔ ✔

Caratteristiche tecniche

Il pannello di controllo nel dettaglio:


	✔ F-idro è dotato di pannello di controllo installato direttamente a bordo. È possibile 
connetterlo in remoto. 

	✔ Controlla eventuali elementi di integrazione 
	✔ Definisce la curva climatica che consente di modificare la temperatura dell’acqua 

impianto in funzione della temperatura esterna. 
	✔ Sonda di temperatura esterna addizionale per compensazione in base a Text (for-

nita a corredo)
	✔ Gestione termostati ambiente
	✔ Cambio stagionale ed accensione/spegnimento remoti



G1 G2

1

O1

O2
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F-idro: dati tecnici

TAGLIE

Rif. descrizione S M L XL

G1 Collegamento entrata acqua 1” 1” 1” 1”

G2 Collegamento uscita acqua 1” 1” 1” 1”

O1 Ingresso gas R410A 1/2" 1/2" 1/2" 5/8"

O2 Uscita gas R410A 1/4" 1/4" 1/4" 3/8"

1 Raccordo e drenaggio valvola di sicurezza ɸ18 mm ɸ18 mm ɸ18 mm ɸ18 mm

Collegamenti / Connessioni

Dimensioni

senza imballo

Dimensioni 

con imballo

taglia

Wt

mm

Ht

mm

Lt

mm

peso

kg

Wt

mm

Ht

mm

Lt

mm

peso

kg

F-IDRO S/M/L/XL 390 490 620 34 440 540 670 36

Lt

H
t

Wt
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F-idro: accessori

Serbatoi inerziali MINI-HC

La parte idronica dell’impianto deve avere un contenuto minimo di ac-
qua per garantire il  corretto funzionamento della pompa di calore. I 
serbatoi inerziali MINI-HC possono essere utilizzati sia per aumentare il 
volume d’impianto sia per svolgere la funzione di disgiuntore idraulico. 

Disgiuntore idraulico:
La sua funzione è quella di rendere il circuito primario (F-Idro/Mini HC) 
e secondario (Mini HC/Impianto) indipendenti.  In questo caso diventa 
necessario installare una pompa ausiliaria sul circuito secondario (non 
fornita). L’installazione del serbatoio inerziale è obbligatoria qualora non 
venga rispettato il contenuto MINIMO d’acqua nell’impianto vedi pag. 
9. Sono disponibili due serbatoi disgiuntori idraulici del volume di 40 
litri per potenze fino a 8 kW termici e 80 litri per potenze da 9 a 16 kW 
termici, nei quali è inseribile una ulteriore resistenza elettrica da 2 kW.

MINI-HC 40 - MINI-HC 80 Descrizione:
Costruiti in acciaio al carbonio, Coibentazione anticondensa. Progettati 
per contenere sia acqua calda che acqua refrigerata in impianti di riscal-
damento e raffrescamento alimentati da pompa di calore.

dimensioni

capacità cod. prezzo

classe

energetica

diametro 

attacchi

“

con imballo

cm

senza imballo

cm

peso

kg

per taglie

F-idro

40 litri 817010175X € 453,00 1” 1/2 50x50x50 46x46x48 25 S, M

80 litri 817010176X € 529,00 1” 1/2 50x50x100 46x46x87 35 L, XL

potenza

elettrica

W cod. prezzo

tensione

V

numero

elementi

diametro 

attacchi

“

lunghezza

mm

temperatura

termostato

sicurezza

°C

2000 C24100167 € 144,00 230 1 1” 1/2 368 95

Codice prezzo Descrizione

840030010X € 143,00 Kit vaschetta condensa

Resistenza elettrica

Riscaldatore elettrico monofase utilizzabile come integrazione sugli accumuli for-
nito completo di termostato di regolazione 20-70 °C, termostato di sicurezza a ri-
armo manuale, cavo elettrico.

Vaschetta raccogli condensa

B

B

go.fiorinigroup.it/pr

go.fiorinigroup.it/pr

VERIFICA LISTINO 
AGGIORNATO

VERIFICA LISTINO 
AGGIORNATO
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Produttore di acqua calda sanitaria 
F-tank
Unità per la produzione di ACS tramite recupero di calore con 
stoccaggio nell’accumulo vetroporcellanato incorporato di capa-
cità 200 o 300 litri.

Le pompe di calore tradizionali sono progettate per fornire raffre-
scamento o produzione di acqua calda sanitaria, ma non contem-
poraneamente.

Il sistema Fenix abbatte questo limite grazie alla tecnologia di 
F-tank rendendo la produzione di ACS contemporanea al raf-
frescamento o al riscaldamento.

F-tank consente di portare la temperatura dell’acqua calda fino 
a: 75°C quando la pompa di calore funziona in raffreddamento e 
55°C quando funziona in riscaldamento o solo per la produzione 
di acqua calda sanitaria. 

È possibile raggiungere temperature dell’acqua così alte poiché 
F-tank sfrutta il recupero del calore di surriscaldamento del ciclo 
frigorifero. In particolare:

•	 L’energia necessaria è prelevata direttamente dal gas refrige-
rante

•	 La produzione di ACS è SENZA inversione di ciclo
•	 In estate, con le unità interne che lavorano in raffreddamen-

to,  il calore prelevato dagli ambienti è trasferito direttamen-
te all’ACS senza alcun incremento del consumo di energia 
elettrica (energy recovery function): l’acqua calda sanitaria 
è gratuita!

Informazioni utili

•	 Scambiatore in acciaio inox per produzione dell’acqua calda 
sanitaria

•	 Include 2 resistenze elettriche di back-up gestite da software 
o in manuale

•	 Serpentino solare integrato
•	 Valvola di miscelazione integrata per limitare la temperatura 

dell’ACS in uscita
•	 Mobile in lamiera zincata verniciata bianco
•	 Gestione dinamica del ciclo anti-legionella
•	 Fino a 75°C da ciclo termodinamico in funzionamento estivo
•	 Recupero di calore e stoccaggio di energia durante il funzio-

namento in raffreddamento, acqua calda gratis
•	 Vetroporcellanatura secondo norma DIN 4753.8
•	 Installazione integrata con F-idro (vedi pag. 362)

 Avviamento: primo avviamento obbligatorio. Vedi pag. 386

modello capacità

l

cod. prezzo

F-TANK 200 842030143X € 5.072,00

F-TANK 300 842030144X € 5.292,00

go.fiorinigroup.it/pr

VERIFICA LISTINO 
AGGIORNATO
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F-tank nel sistema Fenix

L’unità F-Tank è gestita dal sistema Fenix come ogni altra unità 
interna, ed è destinato esclusivamente alla produzione di acqua 
calda sanitaria.

Ciò è possibile perché le unità esterne F-EXT sono equipaggiate 
con una esclusiva porta di collegamento dedicata all’acqua sa-
nitaria, alla quale può essere connessa solo l’unità F-tank.

Tutte le altre unità interne, invece, sono collegate tramite con-
nessioni refrigeranti standard.

Anche l’impostazione della temperatura desiderata per l’acqua 
calda è molto semplice: il set point si imposta con un solo pul-
sante e la temperatura viene indicata tramite interfaccia a led.

La regolazione di F-tank penserà a tutto il resto. L’utente del si-
stema non si deve preoccupare di nulla: anche il ciclo anti-le-
gionella è gestito in modo automatico.

Integrazione con sistemi solari

F-Tank può essere collegato ad impian-
ti solari sia a circolazione naturale che a 
circolazione forzata, grazie al suo serpen-
tino fisso interno.

In questo caso funzionerà da integrazione in modo da fornire ac-
qua calda quando l’efficienza dei pannelli solari è bassa (durante 
l’inverno o nelle ore notturne) oppure quando c’è una grande 
richiesta di acqua da parte delle utenze.

Recupero
di calore



N1N2

A1

E1

A2

O2

O1
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Lt
Wt

Ht

F-tank
Dati tecnici

Dimensioni senza imballo Dimensioni con imballo

capacità

l

Wt

mm

Ht

mm

Lt

mm

peso

kg

Wt

mm

Ht

mm

Lt

mm

peso

kg

200 640 1460 620 103 700 1600 700 115

300 640 1875 620 133 700 2000 700 145

Rif. descrizione connessioni

A1 Ingresso acqua fredda 3/4”

A2 Uscita acqua calda 3/4”

E1 Pozzetto sonda bollitore 7 mm

N1 Uscita serpentino solare 1”

N2 Ingresso serpentino solare 1”

O1 Ingresso circuito refrigerante 3/8”

O2 Uscita circuito refrigerante 3/8”

1 Uscita valvola di sicurezza 1/2”

Collegamenti / Connessioni
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(*): con metodo di prova secondo EN 16147
(**): condizioni climatiche medie

F-TANK 200 F-TANK 300

DATI TECNICI

Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 230/1/50

Assorbimento elettrico massimo (senza resistenze elettriche) W 60

Assorbimento elettrico massimo (con resistenze elettriche) W 2000

Attacchi idraulici pollici Press Fitting EN 1254-2 per tubo Ø22” 

Attacchi gas pollici 3/8" SAE

Attacchi scambiatore solare pollici G 1"

Dimensioni tubo scambiatore solare mm 33,7 x 1,8

Superficie scambiatore solare m2 1,4

Lunghezza scambiatore solare mm 13200

Materiale scambiatore solare acciaio al carbonio

Lunghezza massima tubazione frigorifera m 10

Dislivello massimo tra unità interna ed esterna m 10

Dislivello massimo tra unità interne (installazione sistema Fenix) m 5

Carica aggiuntiva refrigerante R410a (se necessario) g/m  15 per tubi G 3/8", 20 per G1/2" 

Capacità serbatoio l 200 300

Pressione massima di esercizio bar 6

Livello di potenza sonora dB(A) 35

F-TANK 200 F-TANK 300

PRESTAZIONI

Collegato a F-EXT 50 F-EXT 65 F-EXT 80 F-EXT 110 F-EXT 140

Classe ERP (*)

Profilo di carico (tapping) (*) L L XL XL XL

Efficienza energetica di riscaldamento acqua (*) ηWH 105 104 116 106 112

Consumo annuo di energia elettrica (**) kWh 979 981 1447 1581 1490

COP DHW (**) 2,53 2,51 2,78 2,57 2,71

Tempo di riscaldamento (a partire da 10°C) h:m 2:47 2:36 3:04 2:47 2:08

Temperatura di riferimento finale acqua °C 50 50 48 48 48

Quantità massima acqua miscelata a 40°C l 240 240 354 354 354

F-tank
Dati tecnici

A A A A A
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F-wall
Unità Interne ad espansione diretta

modello cod. prezzo taglia

potenza termica

(kW)

potenza frigorifera

(kW)

F-wall S 844110001X € 892,00 S ≤ 4,0 ≤ 3,7

F-wall M 844110002X € 1.152,00 M ≤ 7,0 ≤ 5,7

modello cod. prezzo taglia

F-wall S 2020 844110005X € 844,00 S

F-wall M 2020 844110006X € 980,00 M

F-wall S F-wall M

Portata d’aria U.I. (sb-b-m-a) m³/h 390-430-450-470 410-580-710-880

Deumidificazione l/h 1,5 2

Velocità di ventilazione n° Auto + 3 da telecomando

Pressione sonora U.I. (sb-b-m-a)* dB(A) 23-29-36-39 29-35-43-47

Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 230/1/50

Potenza assorbita max kW 0,012 0,019

Tipo di motore DC Motor Inverter

Diametro del tubo liquido " 1/4" 1/4"

Diametro del tubo gas " 3/8" 1/2"

Peso netto kg 8 12

Dimensioni nette U.I. (Ht/Lt/Wt) mm 270x805x215 285x995x240

Unità Interne a parete F-wall

	✔ Tecnologia DC inverter
	✔ Struttura in PS satinato bianco
	✔ Sofisticato e discreto anche alla 

massima potenza
	✔ Consuma come una lampada a 

led 
	✔ Risparmi oltre il 70% rispetto a 

unità tradizionali

5 in 1
	✔ riscaldamento
	✔ raffrescamento
	✔ deumidificazione
	✔ purificazione
	✔ ventilazione

Disponibile nel size S e M si confi-
gura come unità interna dal design 
gradevole, adatta a tutti gli ambienti 
sia per design che per resa termi-
ca. Sono ideali anche in locali con 
il soffitto molto basso, grazie alle 
speciali griglie anti-intrusione.
Telecomando ad infrarossi incluso

 Avviamento: primo avviamento 
obbligatorio. Vedi pag. 386

F-wall S 2020 F-wall M 2020

Potenza max frigorifera/termica kW 3,7-3,9 5,7-7,0

Taglia S M

Portata d'aria (sb.-b.-m.-a.-sa.) m³/h 390-420-490-620-680 470-520-610-720-800

Deumidificazione litri/h 1,4 1,8

Velocità di ventilazione n° 5 5

Pressione sonora a 2 m (sb.-b.-m.-a.-sa.) dB(A) 29-32-37-41-48 36-39-43-48-50

Potenza sonora (sb.-b.-m.-a.-sa.) dB(A) 38-41-46-50-57 45-48-52-57-59

Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 230/1/50 230/1/50

Tipo di motore DC Inverter DC Inverter

Diametro del tubo liquido pollici 1/4" 1/4"

Diametro del tubo gas pollici 3/8" 1/2"

Dimensioni nette HtxWtxLt mm 294 x 889 x 212 307 x 1013 x 221

Peso netto Kg 11 13,5

Telecomando infrarossi di serie sì sì

Range di regolazione temp. ambiente da +10 a +32°C da +10 a +32°C

Sistema di purificazione "Cold Plasma" sì sì

*2 m dalla sorgente

go.fiorinigroup.it/pr

VERIFICA LISTINO 
AGGIORNATO
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F-duct
Unità interne canalizzabili

modello cod. prezzo taglie

potenza

termica

(kW)

potenza 

frigorifera

(kW)

F-duct S 844110007X € 1.700,00 S ≤ 4,4 ≤ 4,2

F-duct M 844110003X € 1.909,00 M ≤ 7,0 ≤ 5,7

F-duct L 844110004X € 2.004,00 L ≤ 11,0 ≤ 9,0

PLENUM 3 vie

convogliatore
844070024X € 471,00 - - -

F-duct S F-duct M F-duct L

Potenza max frigorifera/termica kW 4,2 - 4,4 5,7 - 7,0 9,0 - 11,0

Taglia S M L

Portata d'aria (a.-m.-b.) m³/h 600-510-440 850-720-550 1050-950-720

Deumidificazione litri/h 0,8 2.3 2.5

Prevalenza (min-max) Pa 49-69 50-62 50-62

Velocità di ventilazione n° 3 + Auto 3 + Auto 3 + Auto

Livello di pressione sonora (sb.-b.-m.-a) dB(A) 54-52-49 32-35-42-47 35-40-46-49

Alimentazione elettrica V/Ph/Hz 220-240/1/50

Potenza assorbita frigorifera/termica kW 0,710 - 0,900 0.076 0.118

Diametro del tubo liquido pollici 1/4" 1/4" 1/4"

Diametro del tubo gas /Gas tube diameter pollici 3/8" 1/2" 1/2"

Diametro dei condotti del convogliatore a due vie mm 200 200 200

Peso netto Kg 36 36 36

Dimensioni nette (Ht/Wt/Lt.) mm 266x926x571 266x1175x636 266x1175x636

Unità Interne canalizzate F-duct

	✔ La soluzione canalizzata affidabile e flessibile
	✔ Unità interne a media prevalenza per canali tradizionali
	✔ DC Motor Inverter
	✔ Telecomando incluso a filo ed infrarossi
	✔ Gestione di temperatura e umidità
	✔ Predisposta per home automation filtri estraibili
	✔ Compatibile con sistema di gestione multizona Galaxy di Tecnosystemi

F-duct è prevalentemente destinato alle applicazioni del terziario e realizzato  con grande cura nella scelta 
dei materiali e nell’assemblaggio dei particolari. Disponibile nelle size M e L è equipaggiato con ventilatori 
centrifughi di alta  qualità e pompa di scarico condensa; dotato di filtri lavabili facilmente accessibili e gestibile 
tramite il comando universale di Fenix, in modo wireless o a filo.

Pressione fino a 62 Pa
Una speciale funzione attivabile tramite la rimozione di un jumper sulla scheda
elettronica, consente di aumentare la pressione per canalizzare a distanze maggiori.

Humidex
Le unità sono dotate di uno speciale sensore di umidità. Il segnale proveniente da questo sensore è utilizzato 
dal software di controllo che mette in relazione l’umidità del locale e la temperatura misurata dal sensore 
dell’aria, con l’indice Humidex che misura la temperatura percepita dal corpo umano (che è una combina-
zione di questi due fattori). Questa funzione è disponibile solo quando l’unità funziona in modalità auto sia in 
raffrescamento che in riscaldamento.

F-duct è l’unità canalizzabile a media prevalenza, da 
abbinare a plenum standard o realizzati in cantiere

go.fiorinigroup.it/pr
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Componi il tuo impianto

Rif.
Taglia unità

esterna V/Ph/Hz F-idro F-tank

1 F-EXT 050 dual 230/1/50 S ✔

2 F-EXT 065  trial 230/1/50 M ✔

3 F-EXT 080 quadri 230/1/50 L ✔

4 F-EXT 110 quadri 230/1/50 L ✔

5 F-EXT 140 penta 400/3/50 XL ✔

In funzione dei diversi valori di potenza 
termica/frigorifera, le unità interne sono 
state raggruppate in 4 taglie di riferi-
mento: S, M, L e XL.
Il raggruppamento delle unità interne in 
4 taglie ne consente l’associazione rapi-
da ed intuitiva alla corrispondente unità 
esterna, secondo una serie precisa di 
combinazioni.

Per configurare il proprio sistema è 
sufficiente scegliere la taglia dell’unità 
esterna, in funzione del proprio fabbiso-
gno termico; le taglie delle unità inter-
ne saranno scelte tra le combinazioni 
possibili indicate nelle tabelle seguenti 
e compatibili con la potenza dell’unità 
esterna.

SOLUZIONI DI IMPIANTO - TABELLE ABBINAMENTI SUGGERITI

Esempio di lettura tabella:

Climatizzazione Idronica + ACS > Unità esterna F-ext 080 >> Taglia F-idro abbinabile L 

A tutto il resto pensa Fenix, sfruttando la tecnologia DC inverter: modula la potenza e quindi i consumi per
ottenere il benessere richiesto. L’Acqua calda sanitaria è sempre garantita grazie alla porta dedicata all’F-tank

Potenza nominale frigorifera/termica [kW]

Potenza nominale frigorifera/termica [kW]Ta
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1. Climatizzazione Idronica + ACS
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Rif.
Taglia unità

esterna V/Ph/Hz F-idro
F-wall / 
F-duct F-tank

25 F-EXT 050 dual 230/1/50 S S ✔

26

27
F-EXT 065 trial 230/1/50 M

S + S ✔

✔M

28

29

30

31

32

F-EXT 080 quadri 230/1/50

S
S + S + S ✔

✔

✔

✔

✔

S + M

M
S + S + S

S + M

L S + S

33

34

35

36

37

F-EXT 110 quadri 230/1/50

M

S + S + S ✔

✔

✔

✔

✔

S + S + M

M + M

L
S + S + S

S + M

38

39

40

41

42

43

F-EXT 140 penta 400/3/50

L

S + S + S ✔

✔

✔

✔

✔

✔

S + S + M

S + S + S + S

S + S + S + M

XL
S + M

S + S + S

Rif.
Taglia unità

esterna V/Ph/Hz F-wall / F-duct F-tank

6

7
F-EXT 050 dual 230/1/50

S ✔

✔M

8

9

10

F-EXT 0653trial 230/1/50

M ✔

✔

✔

S + S

S + M

11

12

13

14

F-EXT 080 quadri 230/1/50

L ✔

✔

✔

✔

S + M

S + S + S

S + S + M

15

16

17

18

19

20

F-EXT 110 quadri 230/1/50

S + M ✔

✔

✔

✔

✔

✔

S + L

M + M

S + S + S

S + S + M

S + S + S + S

21

22

23

24

F-EXT 140 penta 400/3/50

S + S + L ✔

✔

✔

✔

S + S + S + S

S + S + S + M

S + S + S + S + S

2. Climatizzazione ad 
Espansione Diretta + ACS

3. Climatizzazione idronica + 
espansione diretta + ACS*

*Per soluzioni miste: aria/acqua per riscaldamento e 
aria/aria per raffrescamento, non in funzionamento 
contemporaneo
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Schema tipo A

Riscaldamento idronico con F-idro e raffrescamento con unità ad espansione diretta,
zona termica unica. Produzione di ACS con F-TANK.
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Legenda

1 Unità esterna del sistema Fenix, serie F-Ext

2 Modulo interno del sistema Fenix, F-idro

3 Unità interna per produzione ACS, F-tank

4 Accumulo inerziale (o disgiuntore idraulico) MINI HC, disponibile da 40 o 80 litri

5 Termostato o crono-termostato ambiente (non fornito)

6 Circuito dronico (circolatore e regolazione non forniti)

7 Terminale ad espansione diretta, F-wall

8 Pompa di ricircolo sanitario eventuale. Non fornita e non gestita da F-idro.

9

Sonda climatica esterna: l’unità esterna F-ext è già equipaggiata, di serie, di una sonda 

esterna propria, tuttavia qualora dovesse essere installata in una zona a temperatura 

influenzabile, è possibile utilizzare una seconda sonda remota (a corredo di F-idro).
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Schema tipo B

Riscaldamento e raffrescamento idronico con F-idro e deumidificazione/integrazione 
con unità ad espansione diretta. Zona termica multipla.
Produzione di ACS con F-TANK.

Legenda

1 Unità esterna del sistema Fenix, serie F-Ext

2 Modulo interno del sistema Fenix, F-idro

3 Unità interna per produzione ACS, F-tank

4 Accumulo inerziale (o disgiuntore idraulico) MINI HC, disponibile da 40 o 80 litri

5 ZONA TERMICA 1 - Circuito idronico e terminale ad espansione diretta, F-wall

6 ZONA TERMICA 2 - Circuito idronico e terminale ad espansione diretta, F-wall

7 Termostato o crono-termostato ambiente (non fornito) oppure altri contatti puliti (ES: sistemi domotici ecc.)

8 Pompa di ricircolo sanitario eventuale. Non fornita e non gestita da F-idro.

9

Sonda climatica esterna: l’unità esterna F-ext è già equipaggiata, di serie, di una sonda esterna propria, tuttavia 

qualora dovesse essere installata in una zona a temperatura influenzabile, è possibile utilizzare una seconda 

sonda remota (a corredo di F-idro).
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ZONA TERMICA 1 ZONA TERMICA 2
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Schema tipo C

Riscaldamento idronico con F-idro con integrazione caldaia, raffrescamento con unità 
ad espansione diretta, zona termica unica.
Produzione di ACS con F-TANK ed integrazione con caldaia.
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Legenda

1 Unità esterna del sistema Fenix, serie F-Ext

2 Modulo interno del sistema Fenix, F-idro

3 Unità interna per produzione ACS, F-tank

4 Caldaia integrativa per solo riscaldamento, con sonda NTC ad immersione

5 Accumulo inerziale (o disgiuntore idraulico) MINI HC, disponibile da 40 o 80 litri

6 Termostato o crono-termostato ambiente (non fornito)

7 Circuito di riscaldamento (circolatore e regolazione non forniti)

8 Terminale ad espansione diretta, F-wall

9 Pompa di ricircolo sanitario eventuale. Non fornita e non gestita da F-idro.
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Schema tipo D

Riscaldamento idronico con F-idro e raffrescamento con unità ad espansione diretta, 
zona termica unica. Produzione di ACS con F-TANK ed integrazione con solare termico.
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Legenda

1 Unità esterna del sistema Fenix, serie F-Ext

2 Modulo interno del sistema Fenix, F-idro

3 Unità interna per produzione ACS, F-tank

4 Gruppo di ritorno solare termico, modulo S2 SOLAR 30

5 Collettori solari termici Fiorini H 2000

6 Accumulo inerziale (o disgiuntore idraulico) MINI HC, disponibile da 40 o 80 litri

7 Termostato o crono-termostato ambiente (non fornito)

8 Circuito idronico (circolatore e regolazione non forniti)

9 Terminale ad espansione diretta, F-wall

10 Pompa di ricircolo sanitario eventuale. Non fornita e non gestita da F-idro.

11

Sonda climatica esterna: l’unità esterna F-ext è già equipaggiata, di serie, di una 

sonda esterna propria, tuttavia qualora dovesse essere installata in una zona a 

temperatura influenzabile, è possibile utilizzare una seconda sonda remota

(a corredo di F-idro).
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Scarica il materiale
informativo

 go.fiorinigroup.it/ita/materiale

Powered by TCPDF (www.tcpdf.org)

http://www.tcpdf.org

